





REP-#055

Instandsetzung der Schneckenwellenlagerung zur Walzenanstellung an einem 1200er Block-
Brammen-Walzgerist mit MM-metall SS-StahlKeramik. Durch den Einsatz eines
PolymerMetalls anstelle einer anderen Reparaturmethode betrug die Ausfallzeit des
Walzgerustes statt 75 lediglich 19 Stunden. Das entspricht einer Einsparung von ca. 7
Produktionsschichten. Heute wirde man bei dieser Art der Instandsetzung das
zwischenzeitlich entwickelte PolymerMetall MM-metall SS-Stahl 382 verwenden, welches
noch hohere Druckfestigkeitswerte liefert. Zu dieser Instandsetzung kann bei Bedarf ein
Erfahrungsbericht mit weiteren Informationen angefordert werden.
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‘Multi @Metall
Weltweite Instandsetzungen mit PolymerMez‘all®

REP-#057

e

Korrodierte Gasleitungen, entstanden durch Undichtigkeiten eines Hochofens, wurden
repariert mit Ceramium, pastds und Harter CE.
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An einem Gaswascher (Venturi) einer Hochofengasreinigungsanlage wurde Ceramium mit
Harter CE zum Beheben von Rissen und Erosionsschaden zwischen den Gusssegmenten

verwendet. Hierdurch konnte die Lebensdauer des Bauteils verdoppelt werden.
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Multi @ Metall
Weltweite Instandsetzungen mit PolymerMetall®

REP-#108

Instandsetzung von Kolbenstangen, die durch die Abgase eines Hochofens verschlissen
wurden. Die Kolbenstangen wurden mittels Ceramium wieder auf Solldurchmesser gebracht.
Seit Reparaturende sind die Kolbenstangen nun Gber 3 Jahren wieder stérungsfrei in Betrieb.
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REP-#118

Instandsetzung des Plungers einer Stangenpressanlage mit MM-metall SS-StahlKeramik.
Schadenursache: Ausbriuche durch Materialermidung. Lange des Plungers 3800 mm,
Durchmesser 952 mm, Gewicht 13 to., Material WeilRhartguss, Oberflachenharte 420 HB,
Hydraulikdruck 350 bar, Arbeitsdruck 2000 to.. Bei Beschaffung eines neuen Plungers waren
bei einer Lieferzeit von ca 9 Monaten Kosten in Hohe von EUR 81.000,- entstanden.
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Multi @ Metall
Weltweite Instandsetzungen mit PolymerMetall®

REP-#119

Instandsetzung der Schleiplattenauflage in einem Stahlwerk mit MM-metall SS-
StahlKeramik und Harter gelb.
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REP-#124

Instandsetzung  eines  korrodierten und  abgenutzten  Lagerbockbettes  einer
Stahlblechwalzstrasse mit MM-metall SS-StahlKeramik. Der exakte Lagerbocksitz wurde
mittels einer Formplatte hergestelit.
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Weltweite Instandsetzungen mit PolymerMetall®

REP-#132
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mit Ceranium 601 bearbeitetes Pumpengehause-Auskleiden von
Ausspillungen

In  einer Granulieranlage wiesen mehrere Pumpen (2 Granulierpumpen, 2
Kondensierpumpen, 2 Kduhlkreislaufpumpen + 1 Tauchpumpe) Materialverlust durch
Verschleill auf. Alle Pumpengehause und Laufrader bestehen aus Hartguss. Férdermedium
ist ein Kreislaufwasser mit einem Schlackensandgehalt von ca 10 mg/l bei einer
durchschnittlichen Korngréte von 0,3 mm. Die Wassertemperatur betragt bei den
Kihlkreislaufpumpen 90 °C und bei den Kondensierpumpen 40 °C. Mittels einer Ceramium-
Beschichtung wurden die Pumpen instand gesetzt.
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An 34 beschadigten Lagergehdausen an der WarmbandstralRe eines Stahlwerks wurden
Modifikationen vorgenommen. Die obige Skizze zeigt einen Lagersitz, der durch Drehung der
aulBeren Lagerschale beschadigt wurde. Konventionell werden derartige Defekte mittels
Auftragsschweilen instand gesetzt, dann warmebehandelt und auf Originalmald gedreht.
Wesentlich zeitsparender und gunstiger ist eine innovative Reparatur mittels MM-metall SS-
StahlKeramik mit Harter gelb.
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Weltweite Instandsetzungen mit PolymerMetall®

REP-#140

In einem Stahlwerk hatte die Instandsetzung eines defekten 40 to. schweren
Spulenreduktors durch eine herkdmmliche konventionelle Instandsetzung mittels
Verschweilung voraussichtlich ca 10 Tage bendtigt. Durch den Einsatz der
Reparaturtechnologie von MultiMetall verbunden mit dem PolymerMetall MM-metall SS-Stahl
sowie MM-Trennmittel wurde eine Reparaturzeit von lediglich 27 Stunden bendtigt. Bei dem
Spulenreduktor treten Beanspruchungen von 120 MPa auf.
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An einer Turbinenschaufel kam es zu Verschleil3 verursacht durch ein \Wasser-Sand-
Gemisch. Die pastdse Variante des PolymerMetalls Ceramium wurde zum Wiederaufbau der
verschlissenen Stellen verwendet.
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Multi @ Metall
Weltweite Instandsetzungen mit PolymerMetall®

REP-#146

In einem Stahlwerk fuhrte schwere Erosion zum Verschleiy eines Hochofens. Mehrere
Flachen des Fordertrichters wurden durch die fortwahrende Beladung mit Koks teils erheblich
beschadigt. Durch das Aufschweil’en einiger Platten auf den Trichter und die anschlieRende
Beschichtung selbiger mit Ceramium sowie einiger weiterer verschlissenen Stellen konnte die
Anlage wieder erfolgreich in Betrieb genommen werden.
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REP-#150

Ein gerissenes Pumpengehause wurde mit Hilfe des PolymerMetalls MM-metall SS-Stahl
instand gesetzt.

MultiMetall

the MetalExistenceCompany™

MultiMetall « Postfach 12 02 64 « 41720 Viersen « Deutschland
Tel: +49 (0) 21 62-97 00 9-0 « Fax: +49 (0) 21 62-97 00 9-11
Email: info@polymermetal.com « Web: www.polymermetal.com




Produktubersicht / Product Overview

Prod-# Produkt (Deutsch / German) Product (Englisch / English) Einheit/Unit Notizen/Notes
MM-metall SS-StahlKeramik MM-metal SS-steelceramic
200 MM-metall SS-StahlKeramik, pst. MM-metal SS-steelceramic, pst. 1000 g
249 Harter gelb, pst. Hardener yellow, pst. 509
248 Harter rot, pst. Hardener red, pst. 100 g
MM-metall SQ MM-metal SQ
300 MM-metall SQ, pul. MM-metal SQ, pow. 1000 g
301 Harter SQ2, fl. Hardener SQ2, lig. 2209
302 Harter SQS8, fl. Hardener SQ8, lig. 2209
MM-metall SS-Stahl 382 MM-metal SS-steel 382
217 MM-metall SS-Stahl 382, pst. MM-metal SS-steel 382, pst. 1000 g
249 Harter gelb, pst. Hardener yellow, pst. 509
218 MM-metall SS-Stahl 382, fl. MM-metal SS-steel 382, lig. 1000 g
250 Harter gelb, fl. Hardener yellow, lig. 509
MM-metall SS, pastése Konsistenz MM-metal SS, pasty consistency
201 MM-metall SS-Stahl, pst. MM-metal SS-steel, pst. 1000 g
205 MM-metall SS-Aluminium, pst. MM-metal SS-aluminium, pst. 600 g
209 MM-metall SS-Kupfer, pst. MM-metal SS-copper, pst. 1000 g
211 MM-metall SS-Bronze, pst. MM-metal SS-bronze, pst. 1000 g
249 Harter gelb, pst. Hardener yellow, pst. 50¢g
MM-metall SS, flissige Konsistenz MM-metal SS, liquid consistency
202 MM-metall SS-Stahl, fl. MM-metal SS-steel, lig. 1000 g
206 MM-metall SS-Aluminium, fl. MM-metal SS-aluminium, lig. 600 g
210 MM-metall SS-Kupfer, fl. MM-metal SS-copper, lig. 1000 g
212 MM-metall SS-Bronze, fl. MM-metal SS-bronze, lig. 1000 g
250 Harter gelb, fl. Hardener yellow, lig. 509
MM-metall oL-StahlKeramik MM-metal oL-steelceramic
2460 MM-metall oL-StahlKeramik, pst. MM-metal oL-steelceramic, pst. 1000 g
249 Harter gelb, pst. Hardener yellow, pst. 509
248 Hérter rot, pst. Hardener red, pst. 100 g
246 MM-metall oL-StahlKeramik, pst. MM-metal oL-steelceramic, pst. 500 g
253 Hérter gelb, pst. Hardener yellow, pst. 259
248 Harter rot, pst. Hardener red, pst. 100 g
MM-metall UW MM-metal UW
1160 MM-metall UW, pul. MM-metal UW, pow. 1000 g
1170 Harter UWS3, fl. Hardener UW3, lig. 250 g
1180 Hérter UW9, fl. Hardener UW9, lig. 2509
116 MM-metall UW, pul. MM-metal UW, pow. 500 g
117 Héarter UWS3, fl. Hardener UW3, lig. 125¢g
118 Harter UW9, fl. Hardener UW9, lig. 125¢
Ceramium® Ceramium®
601 Ceramium, pst. Ceramium, pst. 695¢g
611 Harter CE, pst. Hardener CE, pst. 55¢g
602 Ceramium, fl. Ceramium, lig. 695 g
607 Harter CE, fl. Hardener CE, liq. 559
Ceramium® CH Ceramium® CH
622 Ceramium CH, pst. Ceramium CH, pst. 1000 g
623  |Harter CH1, pst. Hardener CH1, pst. 759
624 Hérter CH1, fl. Hardener CH1, lig. 659
625  |Harter CH2, pst. Hardener CH2, pst. 559
626 Hérter CH2, fl. Hardener CH2, lig. 50¢g
Ceramium® BD Ceramium® BD
455 Ceramium BD, pst. Ceramium BD, pst. 750 g
456 Hérter BD, fl. Hardener BD, lig. 509
MultiMetall — Tel: +49 - (0) 21 62-97 00 9-0
P.O. Box 12 02 64 Fax: +49 - (0) 21 62-97 00 9-11
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Produktubersicht / Product Overview

Prod-# Produkt (Deutsch / German) Product (Englisch / English) Einheit/Unit Notizen/Notes
VP 10-017 VP 10-017
705 VP 10-017, fl. VP 10-017, liq. 800 g
706 Harter VP 10-017 rot, fl. Hardener VP 10-017 red, lig. 400 g
707 Hérter VP 10-017 grau, fl. Hardener VP 10-017 grey, lig. 400 g
VP 10-500 VP 10-500
701 VP 10-500, pst. VP 10-500, pst. 650 g
711 Harter VP 10-500, pst. Hardener VP 10-500, pst. 650 g
702 VP 10-500, str. VP 10-500, br. 650 g
712 Hérter VP 10-500, str. Hardener VP 10-500, br. 6509
Molymetall® Molymetall®
401 Molymetall, pst. Molymetall, pst. 800 g
403 Hérter Molymetall, pst. Hardener Molymetall, pst. 3049
404 Harter Molymetall, fl. Hardener Molymetall, lig. 309
Sealium® Sealium®
551 Sealium, fl. Sealium, lig. 2000 ml
MM-metall S MM-metal S
101 MM-metall S-Stahl, pul. MM-metal S-steel, pow. 1000 g
102 MM-metall S-Eisen, pul. MM-metal S-iron, pow. 1000 g
105 MM-metall S-Aluminium, pul. MM-metal S-aluminium, pow. 650 g
108 MM-metall S-Kupfer, pul. MM-metal S-copper, pow. 1650 g
109 MM-metall S-Bronze, pul. MM-metal S-bronze, pow. 1650 g
147 Harter S8, fl. Hardener S8, lig. 2509
148 Harter S15, fl. Hardener S15, lig. 2509
MM-Elastomer MM-Elastomer
951 MM-Elastomer 95, pst. MM-Elastomer 95, pst. 3709
952 MM-Elastomer 95, fl. MM-Elastomer 95, lig. 3709
953 MM-Elastomer 95, str. MM-Elastomer 95, br. 3709
962 Harter EL95, fl. Hardener EL95, lig. 1109
956 MM-Elastomer 85, fl. MM-Elastomer 85, lig. 3709
964 Harter EL85, fl. Hardener EL8S5, lig. 1109
958 MM-Elastomer 65, fl. MM-Elastomer 65, lig. 3709
966 Harter EL65, fl. Hardener EL65, lig. 749
960 MM-Elastomer 40, fl. MM-Elastomer 40, lig. 3709
968 Harter EL40, fl. Hardener EL40, lig. 89¢g
MM-Sets MM-Sets
802 MM-Basic Set MM-Basic Set Stuck / pc
803 MM-Set SS MM-Set SS Stiick / pc
804 MM-Set oL MM-Set oL Stuck / pc
805 MM-Set UW MM-Set UW Stiick / pc
806 MM-Set VP 10-500 MM-Set VP 10-500 Stuck / pc
Zubehor Accessories
10 MM-L6sung Z, fl. MM-Degreaser Z, lig. 1000 ml
11 MM-Lésung Z, fl. MM-Degreaser Z, lig. 250 ml
14 MM-Trennmittel, fl. MM-Release agent, lig. 100 ml
33 Mischplatte (Kunststoff) Mixing plate (synthetic material) 20x 12 cm
16 Mischstab (rostfreier Stahl) Mixing stick (stainless steel) Stiick / pc
15 Mischbecher (Kunststoff) Mixing cup (synthetic material) Stuck / pc
25 Messloffel rot Measuring spoon red Satz / set
26 Messloffel gelb Measuring spoon yellow Satz / set
29 Messloffel VP 10-500 Measuring spoon VP 10-500 Satz / set
18 Gewebeband (rostfreier Stahl) Fabric tape (stainless steel) 100 x 10 cm
20 Gewebeband (Glasfaser) Fabric tape (glass fibre) 1000 x 5 cm
22 Gewebematte (Glasfaser) Fabric mat (glass fibre) 30 x40 cm
23 Applikationsroller Application roller Stiick / pc
34 Temperaturindikator (Einweg) Temperature indicator (one-way) 15 Stiick / pc

Hinweise / Notes:

Konsistenz/consistency: pst./pst.=pastds/pasty; fl./liq.=flussig/liquid; pul./pow.=pulvrig/powdery; str./br.=streichbar/brushable

EXW = Lieferung ab Lager Deutschland excl. Verpackung / delivery ex works stock Germany excl. packing
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Germany
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Reparaturvorhaben

Um festzustellen, welches PolymerMetall zur Lésung lhres Reparaturproblems eingesetzt werden
koénnte, bitten wir um Ricksendung dieses ausgefillten Fragebogens. Hilfreich ist auRerdem das
Beifligen von Skizzen, Zeichnungen, Fotos etc. Fir Ihre Mihe danken wir IThnen!

Beschreibung des Bauteils

Bauteil:
[] Tank [_] Rohr [_] Pumpe [_] Kolben [_] Welle [_] Form [_] Transformator [_] Geblase/Propeller
[ ] Andere:
Schadensbeschreibung (moglichst detailliert):
[]Riss [_] Bruch [_] Korrosion [_] VerschleiR [_] Olleckage [ ] Wasserleckage
[ ] Andere:
Relevante Abmessungen (z.B. Lange, Breite, Héhe, Durchmesser, Wandstarke...):
Material des Bauteils:
[] stahl [_] Aluminium [] Eisen [_] Kupfer [_] Bronze [_] Keramik [_] Kunststoff [_] Guss
[ ] Andere:
Zusétzliche Bemerkungen:

Reparaturort:
Einschatzung zu beschichtende Oberflache ca: m

Einflussgré3en auf die Reparaturstelle bei

Betriebsbedingungen

Reparaturbedingungen

Thermische Beanspruchungen min °C max °C min °C max °C
Physische Beanspruchungen []Ja bar []Ja bar
[] Nein [ ] Nein
Chemische Beanspruchungen [ ]Ja[_] Nein [ ]Ja[_] Nein
Chemikalie(n)
Chemikalientemperatur °C °C
Tribologische [ ] Erosion [_] Kavitation
Beanspruchungen [ ] Abrasion [_]

Reparaturoberflache ist

[ ] gereinigt [_] unter Wasser
[] olig oder fettig [_] nass

[

Einschrankungen

Notwendigkeit
Systemabschaltung:
[ ]Ja[_] Nein
Zeitliche Begrenzung:

[]Ja [ ] Nein

Andere:
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Sonstiges

Bemerkungen:
Anlagen:

[] Skizzen [] Technische Zeichnungen [] Fotos [_] Andere:

Absender

Firma:
Anschrift:

Kontaktperson:

Telefon / Fax:
Email:
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